
Anleitung
zur Montage  
und Demontage  
von Ersatzdüsen   
für Einspritzer vom Typ Piezo CR Bosch



Alle Umrüstarbeiten (Montage, Demon-
tage der Düse) werden je nach Herstel-
ler auf einer geeigneten Presse durch-
geführt.

Verwenden Sie einen Drehmoment-
schlüssel und / oder eine Winkelscheibe, 
um die Schraube der Düsenhalterung und 
die Düsenmuttern anzuziehen / zu lösen.

Beim Anziehen der Einspritzermut-
ter sind die vom Hersteller der Ein-
spritzanlage angegebenen Parameter 
unbedingt zu beachten.

Anleitung zur Montage  
und Demontage  
von Ersatzdüsen  
für Einspritzer vom  
Typ Piezo CR Bosch
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Demontage

Verwenden Sie eine passende 
Halterungsscheibe und legen 
Sie sie in die Platzhalterung.
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Nehmen Sie das entsprechen-
de Ende der Düsenhalterung 
und montieren Sie es am Platz.



Ziehen Sie die obere Schrau-
be der Düsenhalterung an, 
bis sie an der Düsenstirnseite 
einrastet.

Ziehen Sie die Schraube mit 
einer 30 mm-Stecknuss und 
einem Drehmomentschlüssel 
mit einem Drehmoment von 
30 Nm an.
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Schrauben Sie die Düsen-
mutter mit einem Drehmo-
mentschlüssel und der ent-
sprechenden Stecknuss ab.

Demontage



Lösen Sie die Schraube der 
Düsenhalterung und ziehen 
Sie sie so weit zurück, dass 
die Mutter entfernt werden 
kann.

6

5

MONTAGE / DEMONTAGE DER DÜSE 5

Ziehen Sie die Mutter und 
dann den Düsenkorpus zu-
sammen mit der Nadel her-
aus.

ACHTUNG:

Achten Sie bei der Demonta-
ge darauf, dass Sie die Kom-
ponenten des Pumpe-Düse-
Systems unterhalb der Düse 
nicht verlieren.

Demontage



Vor der Montage der Düse am 
Einspritzer muss der hydrauli-
sche Verstärker durch Eintau-
chen in Öl entlüftet werden.

Überspringen Sie diesen 
Schritt nicht, da dies sonst 
während des Tests oft zu ei-
ner Nulldosis führt.
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Nach dem Eintauchen des 
Verstärkers im Öl pressen 
Sie ihn auf der Presse. Es ist 
wichtig, dass der Verstärker 
mit der richtigen Seite in die 
Presse eingesetzt wird, um 
die Komponenten nicht zu 
beschädigen.

(Der Kolben des Verstärkers 
sollte, wie in der Abbildung 
unten, zur Oberseite der 
Presse gerichtet sein.)

Montage



Bauen Sie die Komponenten 
des Einspritzers zusammen 
mit der Düse zusammen. Den-
ken Sie daran, die Elemente in 
der richtigen Reihenfolge an 
der Düsennadel zu montie-
ren - Unterlegscheibe, Feder, 
Buchse mit der Fase nach 
oben - und setzen Sie die 
restlichen Elemente des Ein-
spritzers wie bei der Demon-
tage nacheinander ein.
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Montage

Ziehen Sie die Mutter des 
Einspritzers an, ohne einen 
Drehmomentschlüssel zu ver-
wenden.

Ziehen Sie dann die Schrau-
be der Düsenhalterung mit 
einem Drehmoment von 
30 Nm an.



Ziehen Sie die Mutter des 
Einspritzers mit einer 15 mm-
Stecknuss mit einem Dreh-
moment von 20 Nm an und 
lösen Sie sie dann vollständig, 
damit sich die Düse in Posi-
tion bringen kann.
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Anschließend mit einem 
Enddrehmoment von 60 Nm 
anziehen.
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Die grundlegende Metho-
de der Dosisregulierung 
bei piezoelektrischen Ein-
spritzern von Bosch ist die 
Regulierung mit einer Un-
terlegscheibe, die auf der 
Düsennadel aufliegt. Es sind 
sowohl komplette Sets von 
Unterlegscheiben als auch 
einzelne Größen erhältlich, 
die je nach Hersteller in Pa- 
ckungen zu 5 Stück verpackt 
sind.
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Einstellung 

Je nach der Dicke der Un-
terlegscheibe variieren die 
Dosierungen. Hauptsächlich 
ändern sich die ersten 3 Do-
sierungen - die Volllastdosis 
VL, die Teillastdosis bei einer 
durchschnittlichen Last TL 
und im höchsten Maße die 
Leerlaufdosis LL.
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Nachfolgend sind Beispiele 
für Dosismessprotokolle mit 
zwei verschiedenen regu-
lierenden Unterlegscheiben 
von 1,2 mm und 1,3 mm Di- 
cke dargestellt. Die Verwen-
dung einer um 0,1 mm dicke-
ren Unterlegscheibe führt an 
den ersten drei Messpunk-
ten zu einem deutlichen Do-
sisabfall.

Injector ID: BKTNDWI RT: 135 µsec

Software: 10 Fw: 21 Hw ID: 40056 Client ID: 40056 Totem ID:

P/N Injector Manufacturer Revision Date Customer Date Time

0445115078 BOSCH
VALIDATED:2014-FEB-28

COMPILED:2016-04-
15_17:04:10

30022. reklamacja nr 1,
podkladka 1.2, BKTNDWI 09-Aug-19 2:19 PM

                                                                        Back Leakage                                   Elapsed Time:
Test # IPM PRESS ET BLmax BL Tmin T Tmax Result

1 1000 1600 535 15 9.9 35 40.3 55 OK

                                                                        Diagnostic                                       Elapsed Time:6:03
Test # IPM PRESS ET Q T. Q MTR T. MTR Tmin T Tmax BLmax BL Result

1 1000 1600 535 50.1±5.5 48.3 206 35 38.5 55 15 9.9 OK
2 330 800 455 19.6±4.3 21.4 162 35 40.2 55 OK
3 400 250 535 4.3±2.7 7.0 141 35 38.4 55 OK
4 400 1200 150 2.1±1.5 2.2 145 35 37.7 55 OK

Einstellung

Injector ID: BKTNDWI RT: 135 µsec

Software: 10 Fw: 21 Hw ID: 40056 Client ID: 40056 Totem ID:

P/N Injector Manufacturer Revision Date Customer Date Time

0445115078 BOSCH
VALIDATED:2014-FEB-28

COMPILED:2016-04-
15_17:04:10

30022. reklamacja nr 1,
podkladka 1.3 09-Aug-19 1:54 PM

                                                                        Back Leakage                                   Elapsed Time:
Test # IPM PRESS ET BLmax BL Tmin T Tmax Result

1 1000 1600 535 15 9.1 35 41.8 55 OK

                                                                        Diagnostic                                       Elapsed Time:6:40
Test # IPM PRESS ET Q T. Q MTR T. MTR Tmin T Tmax BLmax BL Result

1 1000 1600 535 50.1±5.5 46.7 208 35 38.9 55 15 9.1 OK
2 330 800 455 19.6±4.3 20.0 161 35 41.5 55 OK
3 400 250 535 4.3±2.7 6.0 159 35 38.8 55 OK
4 400 1200 150 2.1±1.5 2.3 158 35 38.0 55 OK

1,2 mm dicke Unterlegscheiben

1,3 mm dicke Unterlegscheiben
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Bei den Einspritzdüsen Piezo 
Bosch ist ein häufiges Prob-
lem eine zu hohe Rücklauf-
menge. Es ist zu beachten, 
dass der Fehler in den meis-
ten Fällen nicht an der Düse 
liegt, sondern am Ventil, das 
mit der Zeit seine Dichtheit 
verliert. In diesem Fall ist es 
notwendig, den Ventilkorpus 
mit dem Ventilsteuerkolben 
zu ersetzen.

Das Befolgen dieser Anlei- 
tung garantiert eine fach-
gerechte Düsenmontage 
und eine fachgerechte Ein-
spritzdüseneinstellung und 
schließt die Möglichkeit der 
Beschädigung einzelner 
Bauteile aus.

Einstellung
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